























































































































ANEXA 3

1. Cartea Tehnica a Pompei Triplex cu Plungere,
2. Caiet de Sarcini,

3. Memoriu de prezentare i

4. Notita Tehnica Pompa Triplex

din cadrul Instalatiei inovatoare pentru cimentare si operatiuni
speciale la sonda

Realizate de partenerul din proiect ICPE-CA










































ANEXA 4

Fise tehnologice pentru unele componente inovative ale
principalelor subansambluri ale pompei

din cadrul Instalatiei inovatoare pentru cimentare si operatiuni
speciale la sonda

Realizate de partenerul din proiect ICPE-CA













































Operatia 2: Indoit
semifabricat conf. desen
Faze:

2.1.Manipulat
semifabricat

2.2. Indoit semifabricat
conf. desen

@8

42

108

Subler
L=300 mm







Operatia 1: Debitat Gres.3 mm Ghilotina Ghilotina Subler
Semifabricat % L=1000 mm
la dimens 340x690
Faze: /
1.1. Manipulat semifabricat
1.2.Debitat Semifabricat
la dimens 340x690 2

A0
Operatia 2: Trasat centrul W Banc de lucru | -ac de trasat Subler cu
piesei si centru celor 14 gauri . ¥ : ¥ -punctaror afisaj
O 8 (conf.desen) _ / electronic
Faze: = L=200 mm
2.1 .Fixat semifabricat pe cu precizia
bancul de lucru cu 4 bride- g 0,01 mm;
echer pentru canale T; = Subler
2.2. Trasat centrul piesei si 3 L=600 mm
centru celor 14 gauri @ 8
(conf.desen) i

2]10_' = = 134 x 5=670 = =

690 I
Operatia 3: Exccutat 14 ! freeinn ! & Masina de Burghiu @ 8 4 bride-echer | Subler cu
gauri © 8 sirazaR 10 . = ; T : _ gaurit MG 13 pentru canale | afisaj
(conf.desen) / ‘ ' Flex T electronic
Faze: 2 Pila L=200 mm
3.1Fixat semifabricat pe cu precizia
masa masinii de gaurit cu 4 = 0,01 mm;
bride-echer pentru canale T, o
3.2. Exccutat 14 gauri @ 8 ; .
Rugozitate Ra=25
3.3. Executat raza R 10 s %

134 ¥ A=R70 = =

RS0




Operatia 4: Executat gaura ros. 3 mm Magsina Freza cilindrico | 4 bride-echer | Subler cu
6 1(conf.desen) ‘?@ \>/° & | verticala de frontald D=61 pentru canale | afisaj
Faze: 7 P 7 7 frezat H=100; T electronic
4.1. Fixat semifabricat pe / L=200 mm

160

masa masini verticale de cu precizia
frezat cu 4 bride-echer 4amio? f?&;, 0,01 mm;
el

240

pentru canale T;
4.2. Executat gaura
61 (conf.desen)
Rugozitate Ra=25

45

160

in = = 134  B=R711 = =
fa0
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